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SchraMbverlyipdiiTi^se^^n^eTit iin^ SchutrhHTIe dflfiTir 



Die Erfindung betrifft ein Schxaubverbinduiigselement uach dem Oberbegriff des 
Ansprucbs 1 and eine auf dessm AuAacigewiiideabschnitt aiifgebiachg J?^r \ 
biingbare Schiitzhfflle. 

5 Roihre» roihiartige AnschlOsse aiifweisende Bsniteile, Veodle, Armatttren od. dgl. sowie 
. AnschluB- und Veriai^genmgsstflcke dafur'werden Insbesondei© im Sanitar- tmd 
H^zungsbereich; aber aaoh Masctiitienban duichweg dutch Sdiiaiibvetbiiidungen 
mttennaiider verbqndea. Dazu weist eixies der zu verbindendeii T^e essm AufieDr 
gewindeabschnitt und das. aodeie Teil einen eandsptecbeodeii ImiengewiiideabscI^ 

10 . aiif, Da beide Telle in der Kegel von ernem Fluid in Fonn einer FlQssigkeit oder eines 
Ga&es (z. B. Wassei oder Luft) duich5tt(hnt werdeo, mfissen die SctoiaubvBrbinduiig^i 
nji^br "H*^ iriAftKatilgelien Fefirigkeitsanfordeiimgen genflgeo. sondero audi bei den 
ttblichra DrOdken (z, B. bis 10 bair) ftuiddicbt s«dn. 

15 WShrend die EffuUimg der Pestigkeitsatrfbrdeningen kein Problem dafstellt, bereitet 
die Herstellimg einer dauerhaft haltbaKWi Abdichtung immer noch Schwieri^iten. Es 
ist zwar allg^nein iiblich, die Auflengewindeabschnitte vor dem Fugen mit Hanffe- 



ua6ue^duja (u)9;ids \Z :j*94oa 
•* VN3ril/\IVlN31Vd jQAJas ine jeye^saS uo!SJ9aUo>i :sn;Bjs - LV^ \Z ZO'lO'l I uj^bq 
( iz UOA e e«e.S) 9NmjJ.IIAiy3AA/N3r±IAIV±N31Vd:SAN ue OQ/l-O WOrCOXVd'SAN uoa 2ZS29t yN COXVd 



sem, Kuststoff- (Teflon-) bSndem Oder aoideim Dichtmittelii zu beleg^ doch bat sich 
diese Maftnflimnft itfiaWiangig davon, Ob die zusaTnTnenwiricenden GewiDdeabscfamtte 
aus Metall oder Kxinststoff bestehesu als nicht ausieicbend enviesen. Bin Haiiptgrund 
hierfijT besteht darin, dafi die Qualitat der Dichtung mecstens von der Sorg&lt abhingt, 

• 5 mit der die das Dicbtmittel aufbiingenden imd daiin die Schraiibverbindung berstellen- 
den Persdnen arbeiten. Im gewerblichcn Bereich kann davon ausgegangen werden, dafi 
zwar in den meisten' Fallen gufce Abdidrtongen erhaltesi werden, die Zahl der un- 
brauchbaren Abdicbtungen aber unmer nocb viel zu groB 1st. AuBerdem wird hanfig 
niclit beachtet, dafi Schraubverbindungen nach dem Fqstziehen ofbinals wieder um bis 
XO zu 90** zutiickgedreht werden niQssen, um z.B* eine schief sitzende nnd daher optisch 
iinschQn angeordnete Armatur geiade zu stelien. DexartigeiRuckdrehnngen baben iucbC 
selten ein Undichtwetden dec zunadist dicbten Scbraixbverbindung zur iPolge^ 

Zur V^meidnng derattigef Pcobleme isC es bekannC« einen der Gewindeabischnitte 
IS weiksseitig mit einem integrierfien Didbitmittd zu vocsdben* indem z. B. die Gewinde- 
ggjoge ziunindest teilweise aus einem dbaatischea Material wie z.B. PEX oder EPDM 
» bergesteUt weiden (EP 1 004 8(M 
und eineni in dieso ^gelegten Didbleleroent versdtiea wild (BP 0 544 111 Bl, EP 0 
751 .328 Al). AuBerdem sind separate Dichtelemente bekaimt, die jeweils etaen auf 
20 dnen AiiSengewindeateciimtt aufihehbaren Anschlagling und eine an diesem befbsHg- 
• te, auf den Aufiengewindeabsdxnxtt aufidebbare, aus Gummi» Kunststoff (Teflon), od, 
dgl: bestehende DichtungspiBSse aufweisen, die beim Herstellea der Sdhianbver- 
bindung zwischen desn Anschlagring und dem Innengewindeabschnitt zusanunen- 
gequetscht wird (EP 0 523 775 Al). Alle diese Mafinahmen hsiben sidi allerdings 
25 bisher als ni<^t zuMed^teUend eirwiesen. 

Ausgehend davon Hegt der vorliegenden ErBndung die Aufgabe zugrunde, ein 
SchTaubverbindungselement und eine dafiir geeignete SchutzhiiUe zu schaffen, mittels 
' derer auf einfache Weise eine daueifaaft dichte Schraubverbindung herstellbar ist, die 
30 auch um bis zu 90** zuruck gedreht werden karax, ohne undidbt zu weiden, mittels 
derer femer eine von der die Scbiaubveibindung lieistellsnden Person im wesendichen 
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xmabhSogige DibhtwiikuBg exzidit wizd, und inittel& decer je mdi Bedarf eine wetks- 
seitige Voimontage voigCTonxaien oder em s^axates Zubehdtteil fur Repaiatur- 
arbeiten od. d^. bergestellt wetdea kann. 

5 Zur Losusg dieser Ao^gabe dienen die kenDzeichneaden Merkmale der Anspmdie 1 
und 13. ' 

Die Eifinduiig biingt den Vorteil mit sich, daiB als Dichtmittel alie als gee^net 
erwiesenen Dichtmaterialiea, insbesondere Hanffosem verwendet werden kdnneii. 

10 SoUen diese bereits werksseidg aufgebracht werden, mn den jeweiligen Handweiker 
od. dgl. von dieser Arbeit zu entlasten, dient die ediadabgsgemafie Sduitzlxiine 
iusbesondere dem Zweck, das Didxtmittel auch vi^hx^nd de$ Traiisports und.der 
"~ Xag^io^' iirSen^G^ 

sicbimi. 1st es dagegen erwOnsdit, eixxe einfadie und sieh^ AnbrixiiguDg des Dicht- 

15 * ndttels aucb bei Repaiatuiaibeiten od. dgl'. zu gewShrlelsten, wird das*Dlclitmittel 
zwecdanMBig in die Schutzhulle int^riort und diese aiiBerdeai so ausgebildet, daB sie 
audi naditcagiiclibzw. zu Jedem gewfln&cibtei Zeilpuiikt auf einen Aufleogewinde- 
abschnitt aufgeschfaubt weiden kam. UnabhSngig von flbrer Herstdlungsar^ stellt die 
erfindungsgemBBe ScbwtahlSlle aofieidem sicher, daB eine einmal hergestellte Schraub- 

20 verWndung bei Bedarf ummindestem 90'' zurt 

Verbindung undicht wild, Vortedlhaft ist sctilieBlich auch* dafi an der Baustelle kein© 
. 7^i?gt7iirhftn WftriraEiige zur ApplikatSon eines Dicttmdttels benotig werden, 

Weitere vdrteilhafte Merkmale der Er&uhmg ergeben sich aus den tFnteranspriictien. 

pie. Erfindung wixd nachfolgend in Verbindung mlt den beiliegenden Zeichnungen an 
Ausfuhningsbeispielen nSher erlSutert, in denen gleiche Teile mi£ gleichen Bezugs- 
zeichen versehen sind. Es zeigen: 



30 Fig, 1 einen I^ngsschnitt durch eine erste Ausfflhrungsform eines eifindungsgemaBen 
Schxaubverbindungselenients; 
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Fig. 2 in eixiem gegenOber Fig. 1 veckldmeiteii Mafistab emeu Langsschnitt duitdi eine ; 
mit dem Schiaiibveibiiidiiiigselemeiit »ch Fig. 1 h^gestelUe Scliraabvecbiiidimg; 

• • - * • . 

' Fig. 3 gi-nen T ^tigft B chhitt Anrch eine ZMf^te Ausftihnmgsfbtm eines erfindmigs- 
. 5. gemSBen Scbraubveii>ij)d]]flg&^^ 

Fig. 4 in.einem gegenaber Pig. 3 veildeiiierten Mafistab einea LSngssctmitt duich eine 
nut dam SchmibveAiMiingselemeot nacb Fig. 3 heigestellte Schxaubvetbindm^; 

10 Fig. 5 und 6 LangsschniOe durch je ein Innen- und Aufienteil einer erfindiingsgemaBen 
Sctautzbulle; und 

Fig. T ^ne erfindungspmafie; ans ciimTeileii nadbi Fig. 3 imd'4-2usamniengesetzte - 
Schutzitiulle. ^ • 

15 ■ . 

. Fig. 1 zeigt '^ Schimibyeibiiidungsel^ 1 in Foxnx dnes zobrffinnigezi, voxzugs- 
weise aus Met^ hergestellten Nii^pds oder Vf^Jangeniiigsstucks. Das Scbiaubvei- 
binrfiingseiement 1 weist dnc Utogsachse 2 und zwd. AnsdUufiendeii 3 mid 4 auf; 'Das 
Anschhifiende 3 ist tnit mxsnx Xuneogewindeabscbnitt S und das . AnscbluBendc 4 xnit 

20 einCTi AuBeogewindesibscbnitt 6 Vjeisehen. Jeder Gewindeabschnitt 5*6 weist in 

tibHche^ Wei$e eine Mfibizabl von Oewtoidlepngeii 7 bzw. 8 auf» die durch scbtaubeur- 
linienfiSnnig \m die Ungsachse 2 vexlaufcnde Kanaie gebildet und zwischm Rippen • 
angeoidhet sind, die z.B. im weseotiidben dieieckf5iimge Querscbnitte aufweisen. 

2S. Die Gewiinde^nge 8 des Aofiengewindeabschnitts 6 sind mit einem Dichtmittel 9 
versehen, das werfc&seitig aafgebracht wind und im Amfiihruiigsbeispiel aus mitein- 
• ander verswimten Han^em besteSit, die durch je sechs Meine Kreise angedeutet 
sind! Dabei ist Mar,, dafi es sich voizagsweise wie ublich um ein langexes HanfiGaser- 
blindel handelt, das vom einejn Oder anderen Ende des Aufiengewindeabschnitts 6 h^ 

30 . in die Gewindegange 8 eingelegt wild und daher wie diese sdniaubenlinienfolinig inn 
die Ltngsach$e 2 verlSuft. 
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ExfibpdungsgemaB ist das Scbiaubveilnndmigsetement 1 weiler mh einer aus em^ 
flexiblen Material, voizugsweise einer aus Knaststol^bergesteU^ ScfaatzhOUe lO 
versehen, die oach Ait diier HQlse und im wesratlicheii zylindiisch ausgebildet und 
koaxial auf dem AuBengewiiideabschmtt 6 angeoidnet ist. Die SdmtzfaQlle 10 besitzt 
S einen im wesentiidien dem NenndnrchTnesser des AuSeiigewiiideabsctiiiitts 4 east- 
sprechenden iimeiidurchxiiesfier. so daB sie die auBeie Umfacgsflache des Aiifien.- 
■gew^ideabschfiitts 6 eng umschlieQt. Dadurch whd das Dichtmittel 9 test und imver- 
lierfoar in den GewindegSngen 6 gehalten^ $olang& die Schutzhtille 10 auf dem 
AuBengewindeabschnrtt 6 angeoidjoet ist. Die SchutzMIle 10 besitzt daber zweckmSfiig 
. 10 eine soldbe axiale Lange, dafi sie aUe mic dem Dichtmittel 9 gefOUten GewiMegange 8 
abdeckt. 

Ad eiier RQc^dte j$t die Sbbixt^bMe 10 vorziigsi^C^eise mit einem radiaXiiacih aufien - 
absteiienden Montageflansch XOa vexseben, der im aufgezogenen Zu^tand nach Fig* 1 
* IS ai) einer xadial ifiich auBcai eistiwkteiiSduilter 11 »Eili^;t, die am iQckwSxtigeii Ehde 
des Aufiengewindeabsdmitts 6 voxgeseiieiL ist. Besondeis zweckmSfiig ist es aufieidem, 
den Momageflausch 10a mit dbem IQdber an der Schulter 11 zu befestigeo, damit die 
SdiutdxQlle 10 nidht UDgewoUt vom AuBengewindeabscbiiitt 6 abgestreift werden 
• kaiuL. 1 
20 • 

An eioem vordeten Ende des AnscliluBCTdes 4 bleibt in Weiteibildung der Bt^ndung 
dm Gewindegang Sa des AuBengewindeabsdmitts 6 vbm Diditmittel 9 &ei. An dieser 
Stelle ist die Scbnt2]xQlle 10 dnidi ein nach T?>hit^ing eifolgendes EiiKcbnmipfen oder 
duich dn^mit emem zangenaitig^ W^kzeug taecbeigefObites, radiales E^ndrilcken so 
25 . verfotmt, daJJ sie in den Gewindegang 8a eintritt und vorzugsweise an dessen Wan- 
dungen anliegt, wie Fig. 1 deutlich zeigt. Dadurch wird in Ricbtung der LMngsachse 2 
eine fofmschlQssige Veifoindung zwischen dem Anschlufiende 4 und der Schutzhillle 10 
hergesteUt. . 

30 Die Schutzhiiile 10 kann beispielsweise aus einer duich Tiefeiehen hergesteUten HtUse 
bestehen, die eine wenige Hunderstel Millimeter dicke Umfangswand aufweist und 
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Z.B. aus PA 6, PET, aus PTFE some aaderea tqjrdioskopisdiea Matetialien, tiefidehr 
bardi Folien od. dgl. hetgestellt wird. Alternadv kann sie aber auch z3. aus Hanf 
Oder Zethilose tiergesteUt $em. Hierzu l^nnte eine duich Scbmelzen von Hanffas^rn . 
erhalteoe, Verflussi^ ZeUulosemasse xxxit einer SctaichtdickB bis zu von einigea 

• 5 Zehixtel Millimetem aiif einem Dotn ^ujjgestrichen und nach dem TrockB^ als fertiges 
Foimteil von diesetn abg^ogen weiden, Um diesen Vorgang zu erleichtem,: k5imte 
* der Dom zuoachst mit einem Tiennmittel bestricben werden, Auch eiine derart 

hergestellte HDlse» die nach dem Trocknen eine papp^iartige Konsistenz bat, kaon im 
^ AnscbluB daran auf den AufiMgewindeabscfanitt 6 aufgezogen werden. 

10 " * ■ ' . ■ • ' / 

pie Scbutzhulle 10 wuide bisher als ein sepaiat heigestelUes und erst spat^ mit dem ^ 
AnscbluBende 4 v^rbimdenes Teil bescbri^en. Das bat den Vorteil, dafi die Schraub- 

..^ v^iifdungsneleniiente^^ ' 

hergestellt uxid die SchutzMlleii 10 doit, wo das Dichtmittel 9 in die Gewindeginge 8 
.15 eingelegt wiid» an den AnficbluBenden 4 angebiacbt. werden kdnnen. Altemativ kann 
die ScbnitsdiQIle 10 aber auch ais integrales^ von vornb^^ fest mit dem AuBenr 
gewindeabsdmitt 6 vert>midenes Hement hbrgestdlt werden. jSietzu wild bdspiels- 
. weise dne fi&sige Kunststoff- Oder Zellulosemasse in em Tauchbad gegeben mid das 
Ansddufiende 4 in diesem Tau4ibad geMnkt, so dafi sidi das HMenmdterial feat an 
20 die'auBere Uni£sngswand des.AnscfaluBendes 4 legt nnd dabei tdllweise auch in die 
Gewindegange 8 wnd 8a etaid]ingt..In diesem Fall bildea das Schraubv^bindungs- 
element 1 und die SctnitzhOlle 10 eine fix nnd ferdg voi&brizierte Einheit. 

Unabhangig von detn beschriebeneh Herstellungsverfehren ergtbt sich der Vorteil, daB 
25 die Schutziiiine 10 nach dem Embringea des Dichtmittels 9 appliziert wexden kann und 
den Anfiengewindeabschnitt 6 dann nicht nur vor einem ungewollten Herauslosen des . 
Dichtmittels 9, sond^ anch vor miechamschen Bescbadigungen pder ScMden an den 
Dichtmitteln schutzt, die sich in Folge der Handhabung der Schraubveibindungs- 
elemente 1 als SchiQttgut behn Transport, bei der Lagening oder bei einer sonstlgen, 
30 vor der eigentUchen Anwendong. erfolgenden Benutzung ergeben kSnnten. 
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Weitedmi stellt die Schutzhfille 10 sicher, dafi der Anwendi^ beim ZusammenfOgen 
des SchiaubveAindun^ele^^ I etwa mit einem zw^&n solchen IScbTaubver- 
bindimgselement 14 (Fig. 2) iticht vox die Aufgabe gestellt wild, das Dichtmittel 9 
selbst in die GewindegSnge 8 embriugen zu nriisseoa. Der Anwender braucht Yielme];ur 

5 das mit der Schut^iille 10 yecsehene AjoschluBende 4 nur mit seim^ Vbiderende 
voran in ein mit einem entspreeheziden Imxengewinde 15 versehenes AnsdiliiBende 16 
des anzukoppeliiden Schraubveibindungselemiejits 14 einzudrehen. Die fLexibie 
ScbutzhUUe 10 wird dabei vom Iimengewindeabschnitt 15 zusammen mit deM Dicbt- 
mittel 9 in die GewindegeSnge 8 gediQckt, SoUte die SchutzbuUe 10 beim weiteren 

10 Eindfehen der Gewiodeabsclinitte 6 und 15 an^grund der Wirkung der scharflcantigai, . 
die Gewindegange bildenden Rippen abgeschert werden, dann bedeutet dies keinen 
Nacbteil. Denn einetseits ist dann, wie Fig. 2, erkennen laBt, das Dicbtmittel 9 bereits 
• ~zwis<£en die vQEdieren'^GewSiaegax^ ixiiiiesen veipmstv-vtfghrend- ~ 

anderarseits die ScdnitzhJUle 10^ wie ein abgescbettes Teil 10b in Fig. 2 andeutet, erst 

15 -nadbi itnd nacb. vom Anfiengewindeab$chmtt 6 abgestrdift wixd, so daS das Dicbtouttel 
9 sidbier in die Zwischentaume zwischen den Gewindeabscfanitten eintiitt imd daduich 
fOr die eifiorderlichfi Abdichtimg sargtm Bed Anwendung von HanfEEUsem als Dichtmittel . 
gilt dies um so mdiir, als die An&ngsenden diesef Pasem nacdi dem Ztisammenbringea 
der erst^n GewindegBi^ der TeiLe 1 und 14 bereits fest zwischen diesen eingespannt 

20 sind imd sich dann nicbt mehr wegsiddeben bzw. weganehen lassen. 

Die Scbiitzbfille 10 wird zweckmSSig aus einem weichen und so flexiblen Material 
hergestellt, daB sie beim HeisteUen der Schraubverbindmig ohne weiteres zusannnen . 
mit dem Dichtmittel 9 in die Gewindegange der zu fUgenden Teile eintreten kann. 

25' M5gHch ware es aber auch, hartere Materialien zu verwenden und die Schutzhfille 10 
an der Baustelle unmittelbat vor dem Pugen der Gewindeteile 8 und 15 abzuziehen. 
Aucb in einem solchen Fall ist sichergestellt, daB das Dicbtmittel 9 mit der erforderli- 
chen Vertetlung und in der erforderlichen Menge in den Gewindegangen 8 des 
AixQengewindeabschnitts 6 angeordnet wiid» bevor die Schraubverbindung hergestellt 

30 wird. ' 
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ZusSMlch 2U. dea beschiiebenen Maflnatimen kam vorgesehen.sein, das Diditmittel 
\yor der Applikation Mt einem daueieiastisclieiL Kleber oder iigendeinem geeign^en 
Hafimittel zu benetzen, um es vor dem Aufbiixigea oder ggf. auch nach dem Ab- 
streifen der Schutzbulle 10 sicher in den GewindegSngen 8 zu baltra. Dabei ist jedoch 
5 darauf zix achten, daB im Fall von Schraiibgewindelementen. 1 bzw, 14 f&r Trink- 
wasserleitungen od. dgh ni|r lebeinsmittelechte Materialien Verwendet werden. Das gilt 
mch fainsichtiich eines etwa zut Befe&tigung der ScbnlzhLuIle 10 an dei Sdxulter 11 . 
Q?ig. 1) verwradetea Klebeis. . ' ' 

10 Die in Fig. 3 dargestellte Ausfuhnmgsform 25 des erfindungsgemifiea Scihraubver- 
bindungselements uptersdheidet sich von deijeoigen nach Fig. 1 dadurch, dass sie nur 
einen AuBengewind^bsdmitt 6 aufweist. Das SciiiaubveibiEdungselement 25 ist dabei 
als Ende euogf^an Sw' eCwa tKrandbefestigte Versorgungsleitnng -26-von-Wass.@r odef- 
dgl. anschlioBtNaren Axniatuieiiili^ 27 onsgefubrt. Die Versorgm^gsleitang 26 weist 

IS dabei an. esnem Ende einen dexn Aufiengewindeabscbiutt 6 angepaBten Imieogewide- • 
abscbnitt 5 aiif. Ober die jOewindeabschnitte 5, 6 kdnnen die Annaturriiiheit 27 und 
die Versorgungsleilung 26 miteinander verbunden wecd^' wobei die erfindiu]g&- 
gemifie, auf desn Aufiengewixide 6 des Scbranbverbjndungselements 25 vorgesehene 
SchutzhfUle 10 (Pig. 4) wie anhand der Fig. 2 besc9ifieben vom Innengewindeabscbnitt 

20 ' IS zusammen luit'dem Dicihtniittel 9 in die GewindegSnge 8 gedriickt wird. Dabei 
verbleibt. wie dwrdi Bezugsz^cheii 10c in Fig, 3 angedeutet, der nach Pig. 3 in dem 
bewindegang 8a befindliche Teii der Schntzhiille 10 ^swisdbien dem Innnen- und 
AuBengewindeabscbnitt 5, 6. 

25 ' Das Ausfahrimgsbeispiel nach Fig, 5 bis 7 unterscheidet sich von dem der Figuren 1 
bis 4 insbesondere dadmrch, daB eine taschenaxtig ausgebildete SchutzhuUe 18 (Fig. 7) 
' vorgesehen und ein Dichtmittel. 19 in die Scfautziiulle 18 integriert ist. 

Die Schutzhmie 18 enthSlt nach Fig. 5 und 7 ein limenteil 20 und nach Fig. 6 und.7 r 
30 ein AuBenteil 21. Das Innenteil 20 besitzt eine Innenwand 22, die an einen gegebenen 
AuBengewindeabschnitt (z. B. den AuBengewindeabschnitt 6 nach Fign, 1, 3) angepaBt 
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ist» an dem die Scbutzhtllle 18 befestigt wecden soli. Die WaodstSrke bmenwand 
22 ist nur emige Huiuieiifttel Millimeier dbdc uod ^itsptecdiexid dem Exbebungen und 
V^tiidbngezL eines AuBengewind^ im Langsscbnitt zudasaclddnrng aasgebildet, wi^ 
. Fig. 3 deiiflich zeigt. Die ImieiiwaDd 22 besitzt daber einea tQaaeren^ auf den AuBenr 

5 gewi^deabschnitt z. B, des Sd>mri>gewifldeelemeaits 1 passenden Izmengewixide- 
abschnitt mit Gewindegangen 22a und einen entsptechend gefoTinten Aufie^aigewmde- 
absdbiiitt mit Gewindegangen 22b. Am ruckwartigen Ende ist die Iimenwand 22 mit 
etoem radial nach. aufien ragenden MontagefLansch 22c verseihen, der sich im montier- 
ten Zustand z.B. an die Sctiulter 11 gCTOIS Fign. 1, 3 anlegen soli. 

10 . . • • . 

Die Form des AuBenteils 21 entspricht im wesentlichen der Fomi der Schutzibulle 10 
der Fig, 1 imd 2. Im Unterschied dazu ist allerdings der Imendurchmesser des 
Aufienteil& 21 votzugsweise geringfiigig p5Bef alsi^er AtlBeDdmrcbi^ des ; 
Imienteils 20,. damit zwischen beiden ein Zwisdbfibcaium 23 entstdit, wie in einem 

IS au^ebrochmm Teil der Fig. 7 angedeuilBt ist. Dieser Zvaschexnanm 23 dirat als 
Aufiaabmeranm f&r das Dicbtniittel 19, das wie im Fall der Fig. 1 und 2 aus Hanffa- 
sen) od^ aus ^nem Anwendffdgsfall. eotapiechenden DkbtstofiEen beslseben.kann, die 
insbesondeie iiLdie an der Atifiensdte der Innenwand 22 gebildeten Gemnde^nge 
22b des TrmftntMig 20 eingelegt imd in Achsrichtung sduaubCTlinienfOradg gewickelt 

20 weiden. An seinem rackwSrdgen Bnde weist das AufiCTteil 21 analog zu Fig. 1 und 2 
' einen radial nadbi auBm i^genden Mbnta^flansch 21a auf, wSbxend es am Voxderende 
analog zu Fig. 1 mit einer SndiQckung bzw. Sicke 21b versehen witd (Fig. 7). 

bas Aufie^iL 21 wild nacih dem Einlegen des Dichtmittels 19 in die Gewindegange 
25 22b bzw. den Zwischentaum 23 koaxial zu einer gemdnsamen Langsaehse 24 auf das 
Iimenteil 20 aufgezogen, bis die Montageflansche 22c, 21a aneinanderliegen. Beide 
Montageflansche 22c, 21a kannen dann durch Kleben, VerschweiBen oder durdb. ein . 
geeignetes Fligeverfahren miteinander verbunden werden, AuBeidem wird das 
AuBOTteil 21 nach dem Aufeiehen auf das limenteU 20 analog zu Fig. 1 und 2 mit der 
30 Eindruckung 21b versehen, die in einen vom Dichtmittel 19 freien AuBexigewindegang 
22b des InnenteiLs 20 eintritt. Im Unterschied zu Fig. 1 und 2 liegt daher einerseits 
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das Dichtmittel 19 nicbt mmiitteibar in den GewindegSi^gen des jeweiligen SGhiaubge- 
windeeLemients 1» sondem in den Gewixidegangen des dumien Innenteils 2,0^ wahiend 
anderetseHs das AuBenteil 21 nicbt unmittelbar am Schraubgewindeelement 1, sondem 
an entsprechend ausgebildeten Abschnitten des Innenteils 20 befestigt wird. Dabei ist 

• 5 Ictar, daB det Imxenduicbmesser des AiiBenteiis 21 im wesentlicben dem AnSendurch.- 
messer des Innenteils 20 entspricht und der Zwiscbecrauni 23 daher im wesOTtlicben 
duxcb die v-fSitnigen Aulkngewindeg&age 2^ 

^ Die SchutaHtaie 18 nacii Fig. 5 bis 7 bietet den Vorteil, dafi sie nachtragUch, z.B. an 

10 einer Baustelle, koaxial auf die Au&engewindeabscbnitte 6 von Schtaiibverbindungs- 
elementen 1 .entsprechender Gr5fie axifgeschxaubt weiden kann. Das ist insbesondere 
bei R^aratuirarbetteta. eETwOnscht, wenn dne mit einem berats vodiandenen Schraubge- 

'wmdeaemeitfliexg^te^ 

im Fall der Fig. 1 und 2 aucih, die SdnitziiiiUen 18 werksseitig auf die Sduraubge- 
13 windeel em ente I au&udiDdtieiii* um diese ^neiseits ndt einetn werksseidg appliziexten 
Dichtmittel 19 zu veiseben, andererseits dieses und aucb die OewindegSnge der 
Scbraubgewinde^leniente 1 beim Ttansport, bei der Lagenmg vsw. zu s ch fi t zoan. 

Das bmenteil 20 besteht voxzugswrise aus einenji weichen, sduniegsanaeii Material* da 
20 es much dem Aufbringen auf einen Aufiengewindeabschnitt 6 eiiialten bleibt xn)d nicbt 
nur i^ die Gewindegange z. B. .des Scbraubgewindeelements 1, . sondem moglichst 
aucb in alle in diesen vorhandenen Riefen od. dgL eindringen soil, wetrn beim Fiigen 
der Schraubverbindung ein ladial nach innen wiricender Diuck auf das Dichtmittel 19 
^ ansgeubt wiid. Das AuB^ea 21 kann dagegen wie die Schut24iulle 10 nach Figuien 1 
25 bis 4 aus einem harteren Material bestehen und beim FUgen der Schranbverbindung 
abgeschert oder nach hinteu weggeschoben werdeaoi, wie in Figuren 2, 4 durch Bezugs- 
zeichen 10b angedeutet oder beim Fflgen zwischen den Innen- und Aufiengewinde- 
. . abschnitten (5,6) verbleibt. . 

30 Die Herstellung der Teile 20 und 21 kann im wesenflichen auf dieselbe Wdse 
' erfolgen, wie oben fQi die sepaiat herzusteUende SdnatzhOUe 10 beschiieb^ ist. 
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Die SdbutzbQlleii 10 tmd IS^kSnnen mit ifaren auf die Aufiengewiideabscdmitte 6 
aii^eiiibaiea Abscfanitim im wes^ollichje^ a^lliKbisdi Oder leicht konisch ausgebildet 
Oder sonstwie an die Gewisdefotmen der Sctuaubgewindeelemeiite angepaSt sein» wie 
es beispielsweise bei SchtaxtbgewiMeelementeiL erfoiderlich sein kam, die mil 
S NPT^winden <Naiioiial Pif»e Taper), BSP-'^Gtewiiuten'OBiitisll Standard Pipe) usw. 
veisdben sind: • • * 

Der Vorteil von Diditmitteln aus Hanf besteht darin^ daJB Hanf beim Feudbtwerden . 

quiUt iind daher k^e Neigimg dazu besitzt, imdicht zu werdea, sondem allenfaUs 
10 eine noch stUrkere Abdichtu^g bewirkt. Alteimtiv konnen aber auch andeie Dicht- 

mittel, vorzugsweise mit entsprechmden Eigenschaften, verwendet weidea, Im Fall 

der Fig. S bia 7 ware sogar die Anwendung fliefifShiger Materialien deakbar« die beam 
' PSgeii dier'Sdiiaabvea^^ 

wexdeu. ' 
15 • ' 

Pie Erftndxmg ist nicht die besduiebmim AusfBbningsbdspiele bescbrSnkt, die auf 
, vielfache Weise abgewandelt weEden kdnntrau Dies gilt imbesondere fur die im . 
Biiu&elMl vorgesehenBn GrSfiecu Materialien und Foxm». der verscbiedeaen Teile. 

20 Das ecfindungsgemSBe Sduaubveibiiiduiig$elenienf kann zur Verbindung nut einem . 
solcheii ausgeiuhtt sein. Ebeoso versteht es sich, daB ein erGndungsg^mfifies Schraubr 
veibindungselement fe$t oder l&sbar an Roihien, Ventilen, Aimaturen Oder dgl. 
angebzacfat sein kami und der dichten Verbindung dieser mit ^itsprecbenden Oegen- 
fitflicken dlient.' 

Vor allem konnen die bescliriebeiien SchutzbGlien entsprechend den vorkonnnendOT 
ISIormgrSfien der ublicben Schraubgewindeeleuxente in verschiedenen GroBea herge- 
$teUt und aogeboten wetden. Aber audh die Maflnahmen, die oben zur Befestigung der 
SchutsdiQllen an den Schraubgewindeelementen oder der einzelnen Teile der Sdooitz- 
30 htUlen imtereinander beispielliaft angegeben sicd, konnen je nach Bcdaxf variiert 
werden, Audi die Herstellung der Schutzhullen ist im Prinaap ia weiten Giehzen 
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Variieibar. Aufieidem ist Idar. dafi die Schutachtmea 10» 18 an ihzen Voiderendei^ 
d. h. dort; wo sie in dnen 2ugdhdrigen ImiiBngewindeabschnilt einzudrdbien sindf . 
zweckm^ig mit EinfShiungsscbi&gCT versdien odsr 'm aiiderer Weise ausgebildet 
wetden, vm den EinftOmingsvorgang zu erleichtem. ScblieBlich v^steht sich, daB die 
verschiedenen Merkmale auch ht anderen als den beschriebenen nod daigestellten 
Konibinationen angewendiet werd^ 
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1 . Schfaubverbitidmigseleme^ soit ein^ Aiifiengewiiideabsdmitt (ti) mxd einem to 
: dessea GewmdegSngen (8) an^idoefen Dichtinittel (9, 19), dadnxch gekemizeicduiet, 
•dafi es ndt einer den Aiifiengewmdeabsclmitt (6) mugebexiden, aus einem flexiblBn 
Material hetgesfeUten imd ziun Haitea des Diddmittds (9, 19) in daa GewbidegSngen 
5- (8) bestizmixteii Schut%ii^ 

■ * . * > 

/. 2. Sciiraiibverbiiiyduiigselex^^ nach. Anspnidi 1, daduxch gekennzeichnet^ daB die 

Schul2:hfme (10) durch einen Taudi- odet Spritzyorgang auf den AuBengewinde- 
abscfaBitt (6) aufgebiacht ist. 




10 . ' : ' ^ — • ~ • 

3. Schiaubveicbindmigselemeiit nach Atispruch 1, dadurch gekenuiseichnet^ dafi die 
ScAutzhiUle (10) auf einer durch Tiefziehen heirgestellten, auf dra. AuBeogewinde- 
dbschnitt (6) axifgezogenea -HOlse bestebt. 

15 4. Schtaubverbindangfieleaa^ nadi Ansprocb 2 Oder 3». daduicta. getennzdchnet, daB 
die Sohutzhfllle (10) an Oner RQcksdte mit* emern Montageflansch (10a, 22c) veisehen 
ist. - " , . 

5. SchxavbveifoiDdimgselrarat nach Anspnich 4, dadmch gekenozeidinet, daB der 
20 Montagefiansch (10a, 22c) an einer am rdelcw&idgea Bnde des AuBengewindeab- 

sdmiOs (6) vorgeseheneii Sdadter (11) anHegt iind mit dieser verbindbar ist. 

L 

6. SdfauraiibverbiiiduQgselement nach Anspnich 5, dadurch gekemizeichnet, daB der 
Montageflansch (10a, 22c) mit dex Schulter (11) duich Kleben v^bindbar ist. 



25 



7. Schraubverbiudungselement nach einem der AnsprQdie 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein am vorderen Bode des AuBengewindeabschnitts (6) liegender 
Gewindegang (8a) frei von Dichtmitteln (9) ist und die Schutzihulle (10) in Achs- 
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licbtimg des AiiBengevdiuteabscbmtte (6) foimscihtQ^is znit di^^ Gewiiidegang (8a)' 
vexbunden ist, . 

8. Schmiibveibiiidungselement nadi Anspnich 7\ daduicb gekezmzeidmet, daB die 
5 foimscblussige Veibiiidimg dmch Eimschnnqpfen Oder Eindrficken herg^steUt ist. 

9. SchiaxibverbindungseleniCTt nach dboiem der Aasprache 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zekbnet^ daB das Diditniittel (9) an den Gewindegangen, (8) des AuBengewinde- 
abschnitts (6) mimittelbar aoliegt mid die Schut^htUle (10) eiixea iiti wesenllicihen dem 

10 Aufiendutcbmesser des AuSeogewindeabschsitts (6) entsprechemlen' Imieml^^ 
aufweist. 

10. S<£raiibverbinduhgsia^^ 

zeiclmet, daB die Schutzhfllle <18) ein Itmeiiteil (20) init einer an den Anfieogewmde- 
15 absdmitt (6) angepafitea Iimenwand (22) xaid ^ das Innetxtell (20) uxngeb^des 
Aufienfceil (21) enlfaSlt. wobd das Diditmittel (19) zwischen deni Inneor und dem 
Aufienteil (20 bis 21) aiigeoidmet ist« 

11. Sdiiaubv^bindungsdemeint nach Anspiuch 10, dadurch gekennzeidineC» dafi das 
20 Tfitien^ und das A^iftentpn (20, 21) fest miteinander v^indbar sind. 

12. SduaubverbmdUDgs^emmt nach Anspruch 10 . Oder 11, dadurch gekeimzeicdinet, 
daB das Ixmen- vxA das AufieoteU (20, 21) an ihien Vordeiendra. in Adisrichtimg. 
fozmischlflssig mitemandei vetbindbar sind. 



25 



30 



13. SchraubenverbijQdungselement nach einem der An^riiche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeiclinet, daB das Imien- und AuBenteil (20, 21) durch ein Verldeben oder 
VerschweiBen von an ihren ruckwardgen Enden jewetts vorgesdhenen Montageflanr 
. schen (21a, 22c) verbunden sind, , 

14. Schraid>verbind\uig$el6ixkent nach einem der Anspruche 1 bis 13^ dadurch. gekenn- 
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zeiebnet, dsuB das Didtitntittel (9» 1$^) aos einem tang&serigen oder aus einem faden- 
iSmiigeii Material gebildet ist. 

15. SchixtzhMe fOi ein Schraubv^iiiduDgseleiiie^ (1, 25), das mit eindn 2ur 

5 Aufinahme eines Dichlmittels (9, 19) besdnunten AuBengewindeabschmtt (6) versehen 
i&t, bestdiend ana einer zum Anfideisjm auf den Aufit^gewixidfiabsciucdd: (Q be3timm.- 
tenHfllse:. • . 

16. SchntzhjQlle tiadi Anspmch IS, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen im w^ent- 
10 lichen dexn AiiBendurchmesser des AiiBengewiiideabsctmitts (6) eutspiechenden 

TnnenduiT&hmesser aufweist. 

Imifinteil (20) mit einer an den AuBengewindeabscbziitt (6) angepaBt^ Iwi&tm&od (22) 
IS und ein das IimeiiJ^il (20) umgebendbs AuBeisb^il (21) CTlhalt msd zwischea 6em 
limea- ucd AuBenteil (20, 21) mit eiziem Diditmittel (19) versehen ist. /^ 

■ IK, jgrhii fcghaile nach Anspfticfa 17. dadiirdi gdceonzeichnet. daB" das limenr wad das 
; AiiBenteil gO. 21) fest mitdnander vetfaSndbar Mod. ^ 
20 • 

19. Scbut23xmie nach. dnitei der Anqprficbe 15 bis 18. dadiuch gdhsmizeiclbet, daB 
da^ Imen- wnd das Aafieiiteil 21) an flmrai Voideaenden to Adwrichtiiiig ftwin- 
scMQssig miteifiander vetbuQden smd; 

25 20. ScbuMiflUe nadi eineiii der AnsprOche 'i5 bis 19, dadurch getennzeichnet, daB 
das Jnasor und das AuBenteil (20, 21) dutidi ein VdrKleben oder VersdrweiBen von an 
ihren ruckwSrdgen Enden jeweils vorgesdienen Mootageflanschen (21a, 22c) ver- 
bimden sind. 

. 30 21. SchutzhaUe nach. einan der AnsptBcihe 15 bis 20, dadurch geH^inzeidmet, daB 
das Dichtmittel (9, 19) aus einem langfasetigen oder aiis einsan fadoifBnmgea 
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Material gebildet ist. ^ . ' ' ' ' 

22..Scfai]tzlifl]le nach Anspruch 21, daduich gekeoDzeiduiet, daB das Didhtmittel (19) 
aus HanfEisem besteht. 

23. Schutzbillle nach einem der AnsprOdie IS bis 22, dadiirch gekeimzeichiiet, daB 
das Iimenr und das AuBe^teil (20> 21) aus ejoi^ Verbiind^^eikstoff gebildet ist. 

24. SchutzshMle xmcli einem der Ansprtiche 15 bis 23, dadurch gekennzeichnetf dafi 
das Tnnen- uod das Aufient^il (20, 21) piotdDbaltige Fasem enlMLt. 

25. Schutzbillle nach einem der AnsprQclie IS bis 23, dadurch geJcennzeichnet, daB 
das fimim- uffl ;- • - - - 

2& SchutzMile nadti einem der Ansptuche 15 bis 23» dadiuc^ gekeoDzeiclmet. dafi 
das Iimeti- und das Avfienteil (20, 21>mineiali^die Bestandteile enChSlt. 

\ 

27. SdiuJzhiaie nadi einem d^ Ansprficbe IS bis 22, dadurch gekenDzeicdiDBt, dafi 
.das Iimenr und das AufienteiJ (20, 21) jeweils wenigstjsns ein PQlymer enliialt. 



\ 
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